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Langen- und Breitenzuschnitt in einem Arbeitsschritt

Reinhardt—Schieberkappséige mit zusédtzlicher Besdumkreissige hat sich in der Kistenproduktion bewihrt

Bei der Firma Kollmar-Kisten, Kisten-
und Centainerbau, wird seit 2014 in
der Fertigung von Serien-, Grofraum-
und Sonderkisten sowie Paletten aller
Art eine um eine Besdumkreissige er-
weiterte Kappanlage ,,Slim-Line* ein-
gesetzt: eine ,,Slim-Line F¢.

Die Firma Kollmar (gegriindet 1959) in
Gingen an der Fils (Grofraum Stuit-
gart) ist Spezialist fiir hochwertige
Transportmitte] und Verpackungen —
nicht nur fiir den Transport diffiziler
oder schwergewichtiger Giiter. Eine vor
zwei Jahren angeschaffte ,,Slim-Line F*
von Reinhardt* trégt ihren Teil zur Pro-
duktivitit bei. Damals konnte Rein-
bardt Maschinenbau (heute Teil der
Paul Maschinenfabrik, Diirmentingen)
die Firma Kollmar mit ihrem innovati-
ven Maschinenkonzept iiberzeugen
und eine der ersten Schieberkappsigen
der Modellreihe mit einer zusitzlichen
Besdumsage liefern. Damit ist der Lin-
gen- und Breitenzuschnitt automatisch
in einem Arbeitsschritt méglich. Denn
die Herstellung von Decks und Paletten
mit geschlossenen Oberflichen erfolgte
in der Vergangenheit durch das Kombi-
nieren unterschiedlicher Brettbreiten
oder mit einem zusitzlichen Gang an
eine Tischkreissége.

Mit einer ,,Slim-Line F* lisst sich das
einfacher und schneller erreichen. Das
Schiebesystem schiebt die Werkstiicke
iiber die Besdumsige und positioniert
sie exakt an der Kappsiige. Nach dem
Kappen sortieren vier Abschieber auf-
tragsbezogen die Werkstiicke, Damit
der Bediener bei der Vielzahl an Werk-
stiicken mit unterschiedlichen Léngen
und Breiten den Uberblick behdlt, hel-
fen hier ein Monitor und ein Tinten-
sprithgerat. Mit weiterem (optionalem)
Zubehor lasst sich die Kapp- und Be-
sdumanlage individuell aufriisten zu
einer Komplettlésung, mit sich der die
Produktivitit nochmals deutlich stei-
gem ldsst: Kappstiicke, die durch das
Teleskopband an der Kappstation aus-
gesondert werden, werden durch ein
aufsteigendes Férderband entsorgt. Der

* Eine ,Slim-Line F* kann auf der Paul
Hausmesse ,,Expo* am 8. und 9. Septem-
ber in Diirmentingen besichtigt werden.
Nahere Infos und Expo-Anmeldung unter
www.paul.eu

Fertige Paletten und Kisten aus der
Fertigung von Kollmar in Gingen (Fils)

Querkettenforderer am Kopf der Ma-
schine puffert bis zu drei Werkstiicke
bzw. Werkstiickpakete und fithrt diese
automatisch der Maschine zu, Vor al-
lem eine paketweise Bearbeitung von
Brettern beschleunigt den Zuschnitt auf
der Anlage deutlich, was die Wirtschaft-
lichkeit der Investition steigert.

Die Steuerung der ,Slim-Line F* er-
folgt durch die Optimierungssoftware
»Paletti, die speziell fiir den Einsatz in
der Kisten- und Palettenherstellung ent-
wickelt wurde.

Trotz des einfachen Datenaustau-
sches zwischen Biiro und Produktion
programmiert der Mitarbeiter die Auf-
trige direkt am Touchscreen der Ma-
schine, da er vor Ort einen besseren
Uberblick tiber die verfiigbare Ware hat.
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Hersteller: Paul Maschinenfabrik : — ;
GmbH & Co. KG, Werk Reinhardt, »Slim-Line F* mit eingangsseitigem Pufferkettenforderer, auf-  Einfachere Teilverfolgung durch Monitor (links) und
78628 Rottweil-Neukirch steigendem Abfallférderband, Sortiermonitor und Sortiertisch Tintenspriiher Fotos: Paul
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8% Poznan International Fair Pl frae:

Internationale Fachmesse
fiir Komponenten
Mdbelherstellung

Internationale Maschinen- und Werkzeugmesse
fiir Holz- und Mobelindustrie

Fachmesse fiir Maschinen
und Komponenten fiir Textil-,
Bekleidungs- und Schuhgewerbe

Internationale Fachmesse
fiir Polstermaterialien und
Polstermobelstoffe
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