In Zweibriicken sind sténdig
wechselnde Male und eine Vielzahl
an Sonderdimensionen anzuferti-
gen. Fiir solche Kleinserien eignet
sich Schneiders QuickStop gut. An
der Einlaufseite fiihrte Reinhardt
den Aufgabetisch als Pufferquerfor-
derer aus. Die Maschine verarbeitet
Querschnitte bis 300 mal 150mm
in Ldngen bis 5m. Dabei ist es egal,
ob ein Einzelteil oder ein Paket
aufgelegt werden. ,Die QuickStop
liberzeugt mit ihrer Positionierge-
nauigkeit, verbunden mit hohen
Vorschubgeschwindigkeiten’, weif3
Joaquin Garcia, der bei Reinhardt
fiir den Vertrieb zustandig ist. Die
Positioniergenauigkeit werde vor
allem durch die Klemmvorrichtung
am Schieber erreicht, argumentiert
Garcia. Diese packt das Holz fest und
beim Transport kénnen die Werkstii-
cke nicht mehr verrutschen.

Stapeln bis 3m Ldange
An der Auslaufseite gibt es vier Aus-
werfer, wobei beim letzten eine
Reinhardt-Stapelanlage montiert
wurde. ,Der Mitarbeiter gibt am
Bedienpaneel ein, welche Lange
gestapelt werden soll, und der Auto-
mat stellt sich selbsttatig ein. Die
Stapelanlage bewegt die gekappten
Stiicke zuerst nach oben, wo eine
Lage gebildet wird. Ist diese fertig,
senkt sich das Holz automatisch auf
die Palette ab. Schneider ist von der
Stapelmaschine so begeistert, dass
er schon Uberlegt, dahinter eine
zweite zu stellen. ,Der Platz ist vor-
handen und die Erweiterung pro-
blemlos mdglich”, bestatigt Garcia.
Schneider wei8, wovon er
spricht. ,Ich habe die ersten zwei
Wochen selbst an der Maschine ge-
arbeitet. So kann ich meinen Mit-
arbeitern bei Fragen helfen” MN ¢

Genaue
Vorstellungen

Einen zufriedenen Erstkunden hat
Reinhardt in Hofgeismar/DE ge-
wonnen. Beim Verpackungsherstel-
ler Carl Gutermuth ist ebenfalls seit
August eine Maschine aus Rottweil
im Einsatz. Geschaftsfiihrerin Julia
Wagner hat sich fiir eine SlimLine
entschieden. ,Auch bei uns war der
Zuschnitt nicht mehr zeitgemal
und viel zu arbeitsintensiv’, begriin-
det Wagner die Entscheidung, in
eine Zuschnittsdge zu investieren.
Ihr waren zwei Punkte besonders
wichtig. Einerseits sollte die Technik
der heutigen Zeit entsprechen. ,Ver-
schnittoptimierung, Automatisie-
rung, Schnittlisten”, zahlt sie dabei
als Stichpunkte auf. AuBerdem sollte
die Maschine die Profitabilitdt deut-
lich erhohen und gleichzeitig Flexi-
bilitat ermoglichen. ,Das Gesamt-
paket von Reinhardt mit Sdge und
Software gab fiir uns den Ausschlag,
diese Maschine zu kaufen”, erklart
Wagner. ,Au3erdem fiihlten wir uns
bei Reinhardt gut aufgehoben.”

Die SlimLine von Reinhardt ist
seit Ende August bei Carl Gutermuth
im Einsatz — und die Geschéftsfiih-
rerin zufrieden damit. ,Die Anlage
arbeitet genau so, wie wir uns das
vorgestellt haben’, sagt sie. ,Fiir die
Mitarbeiter ist die Kappsdge eine
groBe Entlastung und sie haben sich
schnell an die Technik gewdhnt.”

Online mit der Maschine

Wagner war die Onlineanbindung
der SlimLine an das Biiro wichtig.
Die Schnittlisten werden am Com-
puter eingegeben, dort optimiert
und dann an die Kappsage tibertra-
gen.,Ziel ist es, 80 % der Stiicklisten
digital zu erfassen und nur mehr

Kleinmengen oder die kurzfristigen
Auftrdge direkt an der Maschine ein-
zugeben’, schildert die Chefin des
hessischen Betriebes.

Die Schiebersdge bei Carl Gu-
termuth ist auf Rohware bis zu 6 m
Lénge ausgelegt. Auch hier ist, wie
bei der QuickStop bei Schneider, ein
paketweiser Zuschnitt mdglich. Die
SlimLine verarbeitet Querschnitte
bis zu 170 mal 290 mm. Die Anlage
ist auf die reine Ladngenoptimierung
ausgelegt. ,Eine Vorrichtung fiir die
Fehlererkennung ist aber nachriist-
bar’, informiert Garcia.

Gekennzeichnete Ware

Eine seitliche Klemmvorrichtung vor
dem Kappschnitt garantiert einen
perfekt rechtwinkeligen Schnitt. Di-
rekt hinter dem Ségeblatt hat Rein-
hardt an der Auslaufseite der Ma-
schine zwei Druckervorrichtungen
installiert.,Die erste Einheit kann fiir
die Markierung der Ware mit Dimen-
sion oder Qualitdt genutzt werden.
Die zweite ist fiir die Kennzeichnung
mit dem IPPC-Logo vorgesehen’,
fiihrt Garcia aus. Die Markierung hat
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keinen Leistungsverlust zur Folge:
,Der Vorgang passiert wéhrend des
Kappvorganges. Damit ist kein wei-
terer Stopp notwendig’, erklart Gar-
cia. Dies sei auch der Grund, warum
man bei Reinhardt auf herkdmm-
liche Drucker setzt. ,Ein Brennstem-
pel wiirde die Leistung bremsen.
Die gekappten Teile werden an vier
Stellen auf Tische abgeschoben -
sortiert nach Dimension oder Auf-
trag beziehungsweise Kunde. Ein
Mitarbeiter stapelt die Ware hén-
disch ab.

Die Geschéftsfiihrerin war zuvor
Unternehmensberaterin und ist in
die Holzbranche quasi im ,zweiten
Karriereschritt” eingestiegen. Sie
hat das Unternehmen samt Beleg-
schaft und Kunden im Januar Gber-
nommen. ,Der Werkstoff hat mir
schon immer gefallen. Der vorige
Eigentiimer hatte keine Nachfolger,
da habe ich die Chance genutzt und
bin in diese Branche eingestiegen”,
erklart Wagner. Ihr vorrangiges Ziel
in den nachsten Monaten ist es, die
Arbeitsabldufe im Unternehmen zu
optimieren. MN <
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»Die richtige Entscheidung getroffen”, sagt Julia Wagner tiber ihre SlimLine
— im Bild mit Joaquin Garcia

Gleich beschriftet: Wahrend des Kappvorganges kann die Ware mit Drucker
oder Stempel (s. Pfeile) beschriftet werden

Die fertig gekappten Pakete werden entsprechend ihrer Lénge auf einen

der vier Stapelpldtze abgeschoben
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